C N NEMZETI AKKREDITALO HATOSAG

RESZLETEZO OKIRAT (1)
a NAH-2-0191/2018 nyilvantartasi szamu akkreditalt statuszhoz

1) Az akkreditalt szervezet neve és cime:
MEDIAN L+G Kft.
Kalibralélaboratérium
1035 Budapest, Sz¢l u. 19. 9/53.

2) Akkreditalasi szabvany:
MSZ EN ISO/IEC 17025:2005

3) Az akkreditalt statusz érvényessége:
Az akkreditalt statusz kezdetének napja: 2018. december 19.
Az akkreditalt statusz lejaratanak napja: 2023. december 19.

4) Az akkreditalt teriilet:
. Az akkreditalando teriilethez tartozo laboratoriumi kalibralasi szolgaltatasok
Kalibraland6 mérdéeszkoz Etalonnal mért, vagy o araes 2o szs | AKalibralasi
. ,, . . (Ne £ oex Kalibralasi és mérési | ..,
(vagy a mérendé mennyiség) reprodukalt érték, . R eljaras azono-
. . . képesség (k=2) rere
megnevezése illetve tartomany sitoja
Hosszisag

1. | Acél méréhasabok 0,5...100 mm 0,10...0,26 pm
Keramia méréhasabok 0,5...100 mm 0,10...0,26 um KE-01.1./2018
Keményfém méréhasabok 0,5...100 mm 0,13...0,27 pm

2. | Sima dugés idomszerek, méro- 0,1...125 mm 0,4...1,8 um KE-02.1./2018
testek kiilso sik mérofeliilettel

3. | Sima dugos idomszerek, méré-
csapok’ mér(’itestek, kiils® hen- 0,1 ...125 mm 0,5 . 2,0 pm KE-02.1./2018
geres mérofeliilettel

4. | Sima villas idomszerek, mérd- 3...70 mm 1,2...1,9 um KE-02.2./2018
testek bels6 sik mérofeliilettel

5. | Sima gytr{is idomszerek,
sO hengeres mérofeliilettel

6. |Menetes dugds idomszerek, 1...125 mm 1,8...13,4 um KE-03.1./2018
mérétestek kiilsd menete

7. | Menetes gytirtis idomszerek,
mérétestek belsé menete 2...42 mm 2,7...15,0 um KE-03.2./2018
(vastagsag max. 35 mm)

8. | Tolomérék 0...2300 mm 13...460 um KE-04.1./2018
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Kalibraland6 mérdeszkoz Etalonnal mért, vagy o e, .| Akalibralasi
. « . (1o zoon Kalibralasi és mérési| ., |,
(vagy a mérendd mennyiség) reprodukalt érték, . Y eljaras azono-
, . , képesség (k=2) r s
megnevezese illetve tartomany sitoja
9. | Mélységmér6 tolomérdk, gu-
miprofil melységmerck, 0-50...350 mm 8,2...90,6 um KE-04.2./2018
sima és menetes dugds mély-
ségmérd idomszerek
10. | Magassdgmért tolomerbk, irda- | 4 55 50 mm 8...152 um KE-04.3./2018
16k, varratmagassagmeérok
11. | Kiils6 kengyeles mikrométerek 0...600 mm 1,8...14,1 um KE-05.1./2018
12 | Kiilsé mikrométer beallito cta- 25...125 mm 0,5...1,8 um KE-05.2./2018
lonok
13. | Lengdnyelves mikrométerek 0...200 mm 1,8...5,4 um KE-05.3./2018
14. | Passzaméterek 0...200 mm 1,4...5,3 um KE-05.3./2018
15. | Cs6rts, ket ponton merd furat 2...150 mm 20..34um | KE-05.4./2018
mikrométerek ’ ’
16. | Harom ponton mérf furat mik- 2...150 mm 2,0...3,4 m KE-05.4./2018
rométerek
17. | Rud mikrométerek, orso+toldat 25...125 mm 0,6...2,0 um KE-05.5./2018
150...550 mm 3,3...10,6 um
18. | Mélységméré mikrométerek 0...300 mm 3,7...6,9 um KE-05.6./2018
19. | Beépitheté mikrométerek 0-5...0-50 mm 0,4...1,1 um KE-05.7./2018
20. | Mozgobszaras szogmérdk 0...90° 0,4...0,5 KE-06.1./2018
21. | Délésmérdk 0...90° 0,01° KE-06.2./2018
22. | Lapos-, talpas-, élderékszogek
. . 40...400 mm 3,6...8,5 um KE-06.3./2018
kiilsé szogmérete, egyenessége
23. Meroorgk, finomtapintok 0...60/0,0005...0,1 mm 0.8...1.4 um KE-07.1./2018
Szdgtapintds mérdorak 0...5/0,001...0,01 mm ’ ’
24. | Mérooras mélységmérok 0...200 mm 1,7...4,1 um KE-07.2./2018
25. | Mérboras vastagsagmérok,
gyors vastagsagmérok sik ta- 0... 10 mm 0,7...1,9 um
pintdval
KE-07.3./2018
Mérdoras vastagsagmérok,
gyors vastagsagmérok 0...100 mm 0,7...3,5 um
ivelt tapintoval
26. | Szogemeltyls, szogpalyas mé- 0,9-1,15...100-160
réoras furatmérok (betéttel, mm, 1,0...4,3 um KE-07.5./2018

beépithetd mikrométerrel)

(1 betéttel 0...150 mm)

Budapest, 2018. december 19.

2/4

NAH-2-0191/2018




Kalibraland6 mérdeszkoz Etalonnal mért, vagy o e, .| Akalibralasi
. « . (1o 2o Kalibralasi és mérési| ., |,
(vagy a mérendd mennyiség) reprodukalt érték, . Y eljaras azono-
. . . képesség (k=2) s
megnevezese illetve tartomany sitoja
27 | Kals6 méretet mér6. 0...200 mm 35..135um | KE-07.6./2018
tapintokaros méréorak
28. | Bels6 méretet mér6 2,5...150 mm 6,1...24,0 um KE-07.7./2018
tapintokaros méréorak
29. | Precizios skalak 0-5...300 mm 26...29 um KE-08.1./2018
30. | Merev skalak ,,A”, ,,B” tipus 0..3m 0,027...0,081 mm
Felmerev s hajlckony skdlak 0..15m 0,027...0229 mm | KE-08.2./2018
LA, ,,B” tipus
Csuklosmércék 0..3m 0,150...0,275 mm
31. | Méroszalagok 0...200 m 0,06...2,8 mm
i KE-08.3./2018
Cirkométerek 0...7,23 m 0,06...0,15 mm
32. |Fdlia etalonok 0,01...5 mm 0,4...0,7 um KE-10.1./2018
33. | Hézagméro lapok 0,01...2 mm 0,4 um KE-10.2./2018
34. \ s 2,5...3,5 um, i
Rétegvastagsag mérok 0...10 mm 0.04...2.5% KE-10.3./2018
35| Ultrahangos falvastagsagmerdk 0,5...100 mm 2’00' ‘2'208’20;‘”" KE-13.2./2018
,z...U,a470

I1. Az akkreditalt teriilethez tartozo helyszini kalibralasi szolgaltatasok

Kalibraland6 méréeszkoz Etalonnal mért, vagy o ares 2o szs | A Kalibralasi
. « . e ox Kalibralasi és mérési| ..,
(vagy a mérendé mennyiség) reprodukalt érték, , . . eljaras azono-
. . , képesség (k=2) ve v
megnevezese illetve tartomany sitoja
Hosszisag
1. Menetfésik (Sablonok) P= 0,25 . 8,0 mm 1,8 pm KE-03.3./2018
2. | Radiusz sablonok R=0,5...25 mm 1,8...1,9 um KE-03.4./2018
Lyuksablonok
Tolomérdk 0...2300 mm 13...460 um KE-04.1./2018
4. | Mélységmér6 tolomérdk, gu-
miprofil mélyscgmérck, 0-50...350 mm 8,2...90,6 um KE-04.2./2018
sima és menetes dugos mély-
ségmérd idomszerek
5. | Magassigmerd tolomerdk, irda- | 5 550 mm 8...152 um KE-04.3./2018
16k, varratmagassagmérok
6. e A AL 90°,
Lapos- és élderckszogek L=25x20...250x165 13 KE-06.4./2018
kiils6-, bels6 szogmérete mm
7. | Mér6orak, finomtapintok 0...30/0,0005...0,1 mm 0.8...1.4 um KE-07.1./2018

Szbgtapintds mérdorak

0...5/0,001...0,01 mm
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Kalibraland6 méréeszkoz
(vagy a mérendé mennyiség)

Etalonnal mért, vagy
reprodukalt érték,

Kalibralasi és mérési
képesség (k=2)

A Kkalibralasi
eljaras azono-

megnevezése illetve tartomany sitoja
8. | Elvonalzdk, lapos vonalzok L=0...250 mm 1,8 um KE-09.1./2018
egyenesség meghatarozasa
9. | Mér6projektorok, méromikro-
szkopok értékmutatas (liveg 0...300 mm 3,7...6,9 um
skalaval) KE-11.1./2018
tengely egyenesség 0-300 mm 3,7 um
sz0gmérés 90° 0,3’
10. Tapintos vagy mérékaros ha- XY 7= Up =12...54 um
romdimenzi6s koordinata mé- e Uxp=13...5,5um | KE-11.2./2018
Soépek 1000x800x800 mm
gep Uspp=1,7...5,6 um
11. thikai? multiszgnzoros harom- XY,Z= Uwp=1,2...54 um
dimenzids koordinata mérogé- KE-11.2./2018
pek 1000x800x800 mm Uxp=1,3...5,5 um
12. | Univerzalis hosszmérégépek
kiilsé mérés 0...100 mm 0,24...1,35 um KE-12.1./2018
bels6 mérés 10...100 mm 0,80...1,76 um
13. | Hosszmérégépek  (egyko- 0...5000 mm 0,3...9,9 um KE-12.2./2018
ordinatas mérdgépek)
14. | Magassagmérok 0-550...0-1000 mm 1,2...3,3 um KE-12.3./2018
15. Sik mérdlapok, mérdasztalok ZSOXZSO'ET;:T]SOOX}OOO 0,6...5,9 um KE-13.1./2018
16. Széghasébok’ szﬁgsab]onok 1...175° 9...13» KE-14.1./2018
Eroé és nyomaték
1. . 1,2...60 Nm 0,01...0,13 Nm i
Nyomatékkulcsok 10,1100 Nm 0.17...7.62 Nm KE-15.1./2018

Az aktudlis akkreditalt statuszra vonatkozé adatok a Nemzeti Akkreditilo Hatdésag honlapjin érhetok el
(www.nah.gov.hu/kategoriak).
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